


Panneau de commande

TOUS LES RÉGLAGES ESSENTIELS Á 
LA QUALITÉ ET Á LA PRÉCISION DE 
COUPE SONT  REGROUPÉS  SUR LA 
FACE  AVANT  DES  MACHINES

1. Réglage synchronisé du jeu entre lames sur la face 

avant de la machine 

2. Réglage hydraulique de l’angle de coupe

3. Commande numérique DELEM DAC 310 s permettant 

un fonctionnement en mode  afficheur, en mode 

positionnement automatique avec rattrapage de jeu, la 

possibilité de programmer jusqu’à 100 étapes,  

la répétition d’étapes, la gestion de la longueur de coupe, 

le recul automatique de la règle de butée arrière lors de la 

coupe et un mode compteur de pièces

4. Sélecteur de coupe directe ou au tracé et bouton 

d’acquitement en cas de mauvais positionnement de la 

tôle 

5. Compteurs de coupe totalisateur et journalier
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Butée arrière Table avant 

Bras support avec double colonne de guidage
et entraînement par vis à billes, courroie synchrone
et moteur asynchrone
Effacement automatique de la règle de butée arrière 
en fin de course pour la coupe de formats de tôles 
supérieurs à 1000 mm
Tôle d’évacuation des coupes à l’arrière

Billes de manutention 
Protège doigts avec échancrures permettant
la coupe de petits formats de tôles
Fil et éclairage de la ligne de coupe pour la coupe
au tracé
Lames à 4 arêtes de coupe

Options 
Règle d’équerre 1, 1.5, 2 ou 3 m
Console 1, 1.5, 2 ou 3 m
Butée éclipsable
Butée éclipsable avec réglage micrométrique
Butée orientable
Plan de travail avec billes de manutention
Serre tôle pour tôle fragile
Compteur horaire
Réglage du jeu entre lames motorisé et géré par la 
commande numérique DELEM DAC 310 s
Butée arrière motorisée avec moteur «Brushless» (Vitesse 
de déplacement de la règle de butée arrière de 100 mm/s)

Commande numérique  
DELEM DAC 360 s montée sur 
potence permettant le réglage 
automatique du jeu entre 
lames, de l’angle de coupe, 
de la position de la règle de 
butée arrière, l’enchaînement 
des séquences en fonction des 
pièces programmées …

Soutien tôle pneumatique permettant la mise en référence 
des tôles de faible épaisseur contre la règle de butée 
arrière, le support et l’évacuation des pièces coupées

Cellules de protection arrière type 2 pour machine avec 
ou sans soutien tôle …
Soutien tôle pneumatique évacuateur à bandes avec bac 
à chutes permettant hormis les fonctions du soutien tôle 
..., le tri des coupes et chutes d’affranchissement par 
rapport aux pièces

Empileur avec système 
de «taquage»
Cellules de protection 
arrière type 4 SICK M 
4000 pour machine avec 
soutien tôle pneumatique 
évacuateur … et avec ou 
sans empileur …  

Jeu de lames supplémentaire (SD 13), (344B) ou (SD3) …
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Les caractéristiques des cisailles guillotines hydrauliques 

COLLY  BOMBLED SAS
ZI - BP2 - 70180 AUTET
Tél. 03 84 67 07 33 - Fax 03 84 67 07 66
Site Internet : www.colly-bombled.fr - e-mail : info@colly-bombled.fr

H

A

G

E

D

C

B

F

Autres capacités et caractéristiques sur demande
Les valeurs de ce tableau sont données à titre indicatif et peuvent évoluer en fonction des équipements sans préavis de notre part

 M
O

D
EL

E

Ca
pa

ci
té

 d
e 

co
up

e 
su

r 
ac

ie
r 

S 
23

5 
de

 
ré

si
st

an
ce

 m
éc

an
iq

ue
 m

ax
im

al
e 

de
 4

8 
da

N
/m

m
2 

(m
m

 x
 m

m
)

Pa
ss

ag
e 

en
tr

e 
m

on
ta

nt
s 

(m
m

)

Co
l d

e 
cy

gn
e 

(m
m

)

Pa
ss

ag
e 

so
us

 s
er

re
 tô

le
 (m

m
)

La
rg

eu
r 

de
 la

 ta
bl

e 
(m

m
)

H
au

te
ur

 d
e 

la
 ta

bl
e 

(m
m

)

Co
ur

se
 d

e 
la

 r
èg

le
 d

e 
bu

té
e 

ar
ri

èr
e 

(m
m

)

Vi
te

ss
e 

de
 d

ép
la

ce
m

en
t d

e 
la

 r
èg

le
 d

e 
bu

té
e 

ar
ri

èr
e 

(m
m

/s
)

N
om

br
e 

de
 v

ér
in

s 
se

rr
e 

tô
le

Fo
rc

e 
to

ta
le

 d
es

 v
ér

in
s 

se
rr

e 
tô

le
 (k

N
)

Se
ct

io
n 

de
s 

la
m

es
 (m

m
 x

 m
m

)

Pu
is

sa
nc

e 
m

ot
eu

r 
(k

W
)

H
au

te
ur

 (m
m

)

La
rg

eu
r 

(m
m

)

Lo
ng

ue
ur

 (m
m

)

M
as

se
 a

pp
ro

xi
m

at
iv

e 
(k

g)

A B C D E H F G

2006 2028 x 6 2110 100 10 400 820 1000 50 11 247,7 78 x 18 7,5 1800 1950 2650 5700

2008 2028 x 8 2110 100 10 400 820 1000 50 11 247,7 78 x 18 9 1800 1950 2650 5700

2010 2028 x 10 2110 100 14 500 820 1000 50 11 247,7 78 x 18 15 1880 2050 2710 5900

2012 2028 x 12 2110 100 14 500 820 1000 50 11 247,7 78 x 18 15 1880 2050 2710 6000

3006 3052 x 6 3110 100 10 400 820 1000 50 15 337,8 65 x 16 7,5 1800 1950 3650 7000

3008 3052 x 8 3110 100 10 400 820 1000 50 15 337,8 65 x 16 9 1800 1950 3650 7000

3010 3052 x 10 3110 100 14 500 820 1000 50 15 337,8 78 x 18 15 1880 2050 3710 9500

3012 3052 x 12 3110 100 14 500 820 1000 50 15 337,8 78 x 18 15 1880 2050 3710 9600

4006 4076 x 6 4130 100 14 500 820 1000 50 19 427,9 65 x 16 15 1880 2050 4650 10400

4008 4076 x 8 4130 100 14 500 820 1000 50 19 427,9 65 x 16 15 1880 2050 4650 10500
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- Mémoire pour 100 programmes 

- 25 pas par programme 
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